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Abstract of EP0568401 

A transparent adhesive dressing made of 
synthetic material consists, before its application, 
of three layers, namely a sheet of flexible film, 
more particularly made of polyurethane (1), 
having an adhesive face (10), a protective 
support or sheet (3) covering the adhesive face 
(10), and a sheet of less flexible material, in 
particular polyethylene (2), arranged on the non- 
adhesive face (1 1 ) of the flexible film (1 ). Each of 
the lateral edges of the dressing comprises a grip 
tape (4) joined to the sheet of polyurethane (1). 
The useful surface of the dressing between the 
lateral grip tapes (4) is delimited by a 
predetermined cutting line (5) passing through 
the three layers (1), (2), (3). One of the 
predetermined cutting lines (5) is protected by a 
reinforcement tape (6) arranged on the sheet of 
polyethylene (2). 




«Q.1 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



Bt^;//v?.espacenet:com/textaoc?DB^EPODOC&IDX=EP056840 1 &F=0 



3/8/2007 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



@ Numero de publication : 0 568 401 A1 



@ 



DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



i) Numero de depot : 93400712.1 



@ Date de depot : 19.03.93 



(g) int. CI. 5 : A61F 13/02 



Une requete en rectification page 7, Ikjnes 20 et 
22 de la description - revendication 4 et 5 a ete 
presentee conformement a la regie 88 CBE. II 
est statue sur cette requete au cours de la 
procedure engagee devant la division d'examen 
(Directives relatives a Texamen pratique a 
I'OEB, A-V, 2.2). 

@ Priority : 29.04.92 FR 9205250 

(43) Date de publication de la demande : 
03.11.93 Bulletin 93/44 

(84) Etats contractants designes : 

AT BE CH DE DK ES FR GB GR IE IT U LU MC 
NL PT SE 



(R) Demandeur : C.B.H. TEXTILE (SA) 
4 rue Victor Beausse 
F-93103 Montreuil (FR) 

(72) Inventeur : Carion, Jean-Pierre 
1507 route de Bailleul 
F-59850 Nieppe (FR) 

(74) Mandataire : La chat, Salome 
70, rue Fondary 
75015 Paris (FR) 



(54) Pansement adhesif transparent 

(57) Un pansement adhesif transparent en matiere synthetique est compose, avant son application, de trois 
couches, savoir une feuille de film souple, plus particulierement en pdyurethane (1), a une face adhesive 
(10), un support ou feuille de protection (3) recouvrant la face adhesive (10), et, une feuille de materiau 
moins souple, en particulier de polyethylene (2), disposee sur la face non adhesive (11) du film souple (1). 

Chacun des bords lateraux du pansement comporte une bande de prehension (4) assemblee avec la 
feuille de polyurethane (1). La surface utile du pansement comprise entre les bandes de prehension 
laterales (4), est delimitee par une predecoupe (5) traversant les trois couches (1), (2), (3). Une des 
predecoupes (5) est protegee par une bande de renfort (6) disposee sur le feuille de polyethylene (2). 
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La presente invention est relative & un panse- 
ment ad h^sif transparent en mati&re synthetique. 

II s'agit plus particulierement de pansements ap- 
pelgs couramment "champs k inciser", utilises lors 
d'interventions chirurgicales. Des pansements adhe- s 
srfs transparents sont utilises egalement pour prote- 
ger la peau dans certains cas de lesions, telies que 
des brOlures superf icielles ou erythemes. 

Lors d'interventions chirurgicales notamment, un 
champ k inciser est applique pour y adherer sur le site 10 
operatoire, savoir la region de peau du patient dans 
iaquelle sera pratiqu6e une incision. L'incision est fai- 
te simultan£ment k travers le champ k inciser et la 
peau. Le champ k inciser est retire apres I'interven- 
tion. 15 

^utilisation de champs k inciser presente I'avan- 
tage d'accrottre la precision d'incision, de faciliter le 
maniement de la peau environnant l'incision et de di- 
minuer le risque d'infection. 

Les champs k inciser sont couramment consti- 20 
tu6s d'un morceau de film souple, par exemple de po- 
lyurethane, decoupe k partir d'un rouleau. La face 
adhesive du champ k inciser est protegee par un sup- 
port, savoir le plus souvent une feuille de papier qui 
est enlev&e au moment de I'utilisation. Les deux 25 
bords lateraux du champ k inciser comportent une 
bande de prehension, par exemple en papier ou en 
mature plastique, facilitant la manipulation lors de la 
mise en place sur le site operatoire. Les bandes de 
prehension sont g£n6ralement assemblies avec le 30 
morceau de film souple constituant le champ k inci- 
ser, par I'intermidiaire d'un bandeau lateral dudit 
morceau de film souple sur lequel elles adherent. El- 
les peuvent permettre egalement de retirer apres uti- 
lisation le champ k inciser 35 

Etant donn£ I'extreme finesse et souplesse du 
morceau de polyurgthane ou autre film souple, les 
champs k inciser connus pr6sentent I'inconvgnient 
suivant: lorsque le support ou feuille de protection est 
enlev£ du champ k inciser avant son application sur 40 
le site operatoire, le f ilm souple a tendance k se tordre 
et k se fripper, sa face adhesive k se coller sur elle- 
meme et k crier des plis collgs de facon k rendre le 
pansement impropre k I'usage. Les produits connus 
ne sont pas d'un maniement ais6 et les d6chets dus 45 
au collage de la face adhesive sur elle-meme avant 
application sur le site, sont importants. 

Pour palier k I'inconvinient d6crit, il a 6t6 propose 
par exemple un pansement dont toute la p6rip hgrie de 
la face non adhesive est pourvue d'une bande de pro- so 
tection par exemple en papier, qui constitue un cadre 
de pose. Ce dernier est destine k conferer une cer- 
taine rigidity au pansement avant son application sur 
le site. Le mode d'utilisation du pansement est le sui- 
vant: Le morceau de film souple transparent, ensem- 55 
ble avec son cadre de pose dispose sur la face non 
adhesive sont enlev£s du support ou feuille de protec- 
tion; le pansement maintenu par son cadre est appli- 



que sur le site; le cadre de pose est retire. 

Cette proposition constitue une amelioration des 
pansements connus, au moins lorsqu'il s'agit de pan- 
sements de petites dimensions car la fenetre de po- 
lyurethane ou autre film souple maintenue par le ca- 
dre de pose est trds petite et la tendance du film de 
polyurethane k se tordre et se coller sur lui-m§me est 
restreinte. Cette technique n'est pas adaptee pour 
des champs k inciser qui sont de dimensions plus 
grandes, par exemple de 1 5 cm x 28 cm car la surface 
de film de polyurethane est trap grande pour ne pas 
entramer de risques de collage. 

Pour faciliter la mise en place des champs k inci- 
ser et accrortre la surete d'utilisation, il serait souhai- 
table de donner une plus grande rigidity non seule- 
ment k la peripheric du champ k inciser mais k toute 
sa surface alors que cette derniere est tr£s fine et 
souple par nature. 

La presente invention a par consequent pour ob- 
jet un pansement adh6sif transparent en mature 
synthetique, notamment un champ k inciser, du type 
prec6demment decrit dont la manipulation est beau- 
coup plus fiable afin d'6viter des d6chets en grand 
nombre, d'accroTtre la surety et rapidity d'utilisation 
tout en maintenant un cout le plus bas possible. 

Pour atteindre ces objectife, la presente invention 
propose un pansement transparent en mati&re 
synthetique, 

- qui est compost, avant application sur le site 
operatoire, de trois couches, savoir une feuille 
en film souple, en particulier en polyurethane, 
k une face adhesive, un support ou feuille de 
protection recouvrant ladite face adhesive, et, 
une feuille de film moins souple, en particulier 
en polyethylene, dispos6e sur la face non 
adhesive du film souple, 

- dont les bords lateraux comportent chacun une 
bande de prehension assemble avec la feuille 
de film souple sur lequel eile adhere, 

- dont la surface utile comprise entre les bandes 
de prehension lateral es est dglimitee, au moins 
sur un cdte lateral du pansement, par une pr6- 
decoupe traversant au moins deux des trois 
couches, 

- dont au moins Tune des predecoupes laterales 
est protegee par une bande de renfort, dispo- 
s6e sur la feuille de materiau moins souple, en 
particulier en polyethylene. 

Le pansement conforme k I'invention presente 
I'avantage d'une rigidite, avant application sur le site, 
suffisante pour permettre un maniement ais6. Tout 
risque que la partie en polyurethane se torde, se frip- 
pe et se colle sur elle-meme est ainsi evite. 

Etant donng que les bandes continues de polyu- 
rethane, k partir desquelles sont decoupes les pan- 
sements ou champs k inciser pour confectionner des 
produits prets k I'emploi, sont fabriqu6es avec une 
feuille protectrice en polyethylene qui adhere sur la 
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face non adhesive du pansement par phenomene sta- 
tique, la preparation des pansements ou champs k in- 
ciser steriles, k usage unique, prets k I'emploi, n'im- 
pfique aucune etape de travail suppiementaire et s 
n'occasionne aucun accroissement de cout. 

Selon l'invention, la feuille de film souple est 
avantageusement en polyurethane, la feuille de sou- 
plesse moindre en polyethylene. Le polyurethane qui 
est un materiau microporeux, est permeable k la va- 10 
peur d'eau et k I'oxygene mais empeche toute pene- 
tration bacterienne de 1'exterieur. Tout autre materiau 
equivalent peut etre utilise dans le cadre de la presen- 
te invention. 

Des details de realisation d'un pansement 15 
conforme k ('invention et les precedes d'application 
correspondants sont precises par les revendications 
2 £5. 

L'invention sera decrite de facon purement indi- 
cative k I'aide des dessins annexes k titre d'exemple 20 
non limitatif. 

La figure 1 presente une coupe d'un premier 
mode de realisation d'un pansement adhesif confor- 
me & l'invention, comportant deux predecoupes late- 
rales. 25 

La figure 2 presente une coupe d'un second 
mode de realisation d'un pansement adhesif confor- 
me k l'invention, comportant une predecoupe latera- 
le. 

La figure 3 presente une coupe partielie d'un troi- 30 
sieme mode de realisation d'un pansement adhesif 
conforme k l'invention, comportant une bande de ren- 
fort saillante. 

L'on trouvera in fine une nomenclature des diffe- 
rents reperes utilises au cours de la description. 35 

Un pansement, par exemple un champ k inciser, 
est constitue de trois couches: 

- une feuille de film souple (1) en matiere 
synthetique possedant une face adhesive (10) 

et une face non adhesive, 40 

- un support ou feuille de protection (3) de la face 
adhesive (10), 

- une feuille de film en materiau moins souple 
(2), disposee sur la face non adhesive de la 
feuille souple (1). 45 

Dans le cadre de la presente invention, il est par- 
ticulierement avantageux de prevoir que la feuille de 
film souple (1 ) soit en polyurethane et la feuille de film 
moins souple (2) en polyethylene. 

Le polyurethane etant un materiau microporeux, so 
il presente I'avantage de permettre I'evaporation de 
I'eau et d'eviter toute maceration entre le champ k in- 
ciser et ia peau, tout en empechant la penetration 
bacterienne de I'exterieur, ce qui diminue le risque 
d'infection. 55 

De plus, comme la presence du f ilm de polyethy- 
lene est necessaire lors de la fabrication des bandes 
continues enroulees de polyurethane, k partir des- 
queiles sont decoupes et prepares les pansements 



sterils prets k I'usage, le type de fabrication conforme 
a l'invention n'impiique aucun accroissement de cout. 

Mais dans le cadre de la presente invention, il est 
egalement possible que la feuille de film souple soit 
constitute d'un autre materiau repondant au meme 
critere que le polyurethane. II en est de meme de ia 
feuille de materiau moins souple, des ti nee unique- 
ment k donner au pansement une certaine rigidity 
avant et lors de ('application sur le site. 

Selon un mode preferentiel de I'invention, montre 
k la figure 1, chacun des bords lateraux du panse- 
ment comporte une bande de prehension (4), par 
exemple en matiere synthetique coloree, disposee 
entre la feuille de polyurethane (1) et le support ou 
feuille de protection (2). La bande de prehension (4) 
est assemblee avec le film de polyurethane (1 ) sur le- 
quel elle adhere. La surface utile (12) du pansement 
est delimitee de part et d'autre par une predecoupe 
(5) traversantles trois couches (1), (2), (3) du panse- 
ment. Sur Tune des d&coupes (5) est avantageuse- 
ment disposee une bande de renfort (6) confortant 
I'assemblage avec le film de polyethylene (2). 

L'application du pansement conforme h l'inven- 
tion est tres aisee et d'une grande securite. La pre- 
sence de la feuille de polyethylene (2) donne au pan- 
sement proprement dit, savoir la feuille de polyuretha- 
ne (1) la rigidity necessaire pour eviter que ce dernier 
ne se torde et se colle sur lui-meme. 

Le mode d'application du pansement conforme 
au mode de realisation montre & la figure 1 , est le sui- 
vant: Ton enleve d'abord le support ou feuille de pro- 
tection (3) de la face adhesive (10) de la feuille de po- 
lyurethane (1) qui reste k ce stade assemblee avec 
la feuille de polyethylene (2) par phenomene statique. 
Le pansement est applique sur le site operatoire. L'on 
enleve la bande de prehension (4), par dechirure le 
long de la predecoupe (5) non protegee par une ban- 
de de renfort (6). Puis, est 6tee la seconde bande de 
prehension (4) ensemble avec la feuille de polyethy- 
lene (2) qui se separe tres facilement de la feuille de 
polyurethane (1). 

Selon un autre mode de realisation de l'invention 
montre k la figure 2, il est egalement possible de pre- 
voir une predecoupe (5) traversant les trois couches 
(1), (2), (3) uniquement sur I'un des cdtes lateraux du 
pansement La predecoupe comporte alors une ban- 
de de renfort (6). 

L'application du pansement comportant une seu- 
le predecoupe laterale (5) se fait comme suit: comme 
precedemment, l'on enleve d'abord le support ou 
feuille de protection (3) de la face adhesive (1 0) de la 
feuille de polyurethane (1) protegee par une feuille de 
polyethylene (2) sur la face non adhesive (11), qui y 
adhere par phenomene statique. Le pansement est 
applique sur le site operatoire. Puis, est enlevee, par 
dechirure le long de la predecoupe unique (5) prote- 
gee par une bande de renfort, la bande de prehension 
(4) ensemble avec la feuille de polyethylene (2). La 
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bande de prehension (4) disposee du cote lateral 
sans predecoupe reste attachee a la feuille de polyu- 
rethane (1) appliqu6e sur le site op6ratoire. La bande 
de prehension qui reste sur place, facilitera I'enl6ve- 
ment du pansement du site op6ratoire apr£s ('inter- 
vention. Ce mode de realisation est particuli&rement 
adapte pour des pansements de grande dimension. 

La figure 3 montre un mode de realisation parti- 
cuiierement avantageux d'un pansement adh6srf 
conforme a ('invention. Le pansement est constitue 
comme d6crit pr6cedemment mais d'un cdte lateral, 
la feuille de polyurethane (1) ne s'etend que jusqu'a 
la predecoupe (5) de sorte que la bande de renfort (6) 
est saillante sur ladite feuille de film souple (1). La 
surface inferieure (13) de la partie saillante (14) de la 
bande de renfort (6) n'est alors pas adhesive. 

L'application du pansement conforme a la figure 
3 se fait comme suit comme precedemment, Ton en- 
Idve d'abord le support ou feuille de protection (3) de 
la face adhesive (10) de la feuille de polyurethane (1) 
dont la face non adhesive est protegee par une feuille 
de polyethylene (2) servant de raidisseur et assem- 
ble avec la feuille (1) par phenomene statique. En- 
suite, le pansement est applique sur le site op£ratoire. 
Puis, I'on enieve, par souievement de fa bande de 
renfort saillante (6), lefilm protecteurde polyethylene 
(2) en maintenant avantageusement de I'autre main la 
bande de prehension (4) dispos6e du mime cdte la- 
teral que la bande de renfort (6), cete derniere ser- 
vant egalement de bande d'enievement. Les bandes 
de prehension peuvent rester sur place pendant ('in- 
tervention. Elles faciliteront I'enievement du panse- 
ment du site operatoire apr6s I'intervention. 

NOMENCLATURE 

1 feuille de film souple, par exemple de polyure- 
thane 

2 feuille de matehau moins souple, par exemple 
de polyethylene 

3 feuille de protection 

4 bande de prehension 

5 predecoupe lateral e 

6 bande de renfort 

10 face adhesive de la feuille de film souple (1) 

11 face non adhesive de la feuille de film souple 

(1) 

1 2 surface utile du pansement 

13 face inferieure de la partie saillante (1) de la 
bande (6) 

14 partie saillante de la bande de renfort (6) 



Revendications 

1. Pansement adhesif transparent en matiere 
synthetique, caracterisG en ce que 

- il est compose, avant application, de trois cou- 



ches (1 ), (2), (3), savoir une feuille de film sou- 
ple, en particulier en polyurethane (1), a une 
face adhesive (10), un support ou feuille de 
5 protection (3) recouvrant ladite face adhesive, 

et, une feuille de materiau moins souple, en 
particulier de polyethylene (2), disposee sur la 
face non adhesive (11) du film souple (1), 

- chacun de ses bords lateraux comporte une 
10 bande de prehension (4) assemble avec la 

feuille de film souple (1) sur lequel elle adhere, 

- sa surface utile (12) comprise entre les bandes 
de prehension iaterales (4) est deiimitee, au 
moins sur un cdte lateral du pansement, par 

15 une predecoupe (5), traversant au moins les 

couches (1) et (2) des trois couches, 

- dont au moins Tune des predecoupes Iaterales 

(5) est protegee par une bande de renfort (6) 
disposee sur la feuille de film moins souple, en 

20 particulier en polyethylene (2). 

2. Procede d'application d'un pansement adhesif 
transparent conforme a la revendication 1, qui 
comporte deux predecoupes Iaterales (5), caractSri- 
s6 par les etapes suivantes: 

25 - enlevement du support ou feuille de protection 

(3) de la face adhesive (1 0) de la feuille de film 
souple (1) assembiee avec la feuille de film 
moins souple (2), 

- application du pansement sur le site operatoi- 
30 re, 

- enlevement, par dechirure le long de la prede- 
coupe (5) non protegee par une bande de ren- 
fort (6), de la bande de prehension (4), 

- enlevement de la seconde bande de prehen- 
35 sion (4) ensemble avec la feuille de film moins 

souple (2). 

3. Procede d'application d'un pansement adhesif 
transparent conforme a la revendication 1, qui 
comporte une seule predecoupe lateral e (5), caract6- 

40 risd par les etapes suivantes: 

- enlevement du support ou feuille de protection 
(3) de la face adhesive (1 0) de la feu ille de film 
souple (1) assembiee avec la feuille de film 
moins souple (2), 

45 - application du pansement sur le site operatoi- 

re, 

- enlevement, par dechirure le long de la prede- 
coupe (5) protegee par une bande de renfort 

(6) , de la bande de prehension (4) ensemble 
so avec la feuille de film moins souple (2), la ban- 
de de prehension (4) disposee du cdte sans 
predecoupe restant en place. 

4. Pansement adhesif transparent en matiere 
synthetique selon la revendication 1 caract6ris6 en ce 

55 que an moins d'un cdte lateral, la feuille de film souple 
(1) ne s'etend que jusqu'a la predecoupe (5) de sorte 
que la bande de renfort (6) est saillante sur ladite cou- 
che (1), la face inferieure (1) de la partie saillante (14) 
de la bande de renfort (6) n'etant pas adhesive. 
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& Procede d'application d'un pansement adh6sif 
transparent conforme a la revendication 4, caracteri- 
s6 par ies stapes suivantes: 

- enlevement du support ou feuille de protection 5 
(3) de la face adhesive (1 0) de la feuille de film 
souple (1) assemblee avec ia feuille de film 
moins souple (2), 

- application du pansement sur le site op6ratoi- 

re, 10 

- enlevement de la feuille de film souple (2) par 
soulevement de la bande de renfort (6). 
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